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波尔公司
总部位于美国克罗拉多州布罗菲尔德
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波尔公司 成立于1880年
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 财富500强企业之一 ，2010年排名
307

 美国公众口碑最好的100 个公司之一

全球雇员约14,000人

因我们拥有全球性的优良公司责任感，
被伦敦股票交易所列入 时富持续发展
指数的构成企业

波尔公司
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世界领先的金属容器供应商之一, 主要
服务于饮料、食品及日用品行业、拥
有航空航天技术服务于美国的国防和
民用政府机构

纽约证券交易所上市公司,交易

代号BLL

波尔公司
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 成立日期：1993年2月25日
 开业日期：1996年11月4日
 总投资：3千万美金

波尔亚太（北京）金属容器有限公司

 厂区面积 ：28,000平方米
 生产六色，330毫升， 206罐型，

白底涂/非白底涂/高温罐，铝质两
片罐
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放卷机 冲杯机 拉伸机 修边机 洗罐烘干 白底涂 彩印机

罩光机

彩印烘炉内涂机内涂烘炉缩颈翻边光检机堆码机 视像检测

生产工艺

白底涂烘炉
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BAPB近十年产量 2001-2011
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主要客户

JiaDuoBao

http://www.cn.asahibeer.co.jp/index_f.html


10

嘉奖及认证

 1998-2005/2006-2010“ 经济贡献十佳/百佳企业” – 怀柔区人民政府

 2000, “外商投资先进技术企业” – 北京市商务局

 2001, “国际贸易合作奖” – 北京市人民政府

 2001， “ISO9001:2000版认证” – 德国TUV公司

 2006，“ISO 14001环境认证” –德国TUV公司

 2012,      “ISO 22000 食品安全认证”– 瑞士SGS 公司

 2000, 2005, 2008,2010“生产改善奖(世界级)” – 波尔公司

 2008 ，“两片罐生产业绩银奖（世界级）”– 波尔公司

 2011，总裁安全钻石奖（5年无损失工时安全事故）- 波尔公司

 2001-2011北京市纳税A级企业—北京国税地税务局
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波尔亚太的生产特点

速度快，批量大，品种多

追溯性强



12

既有控制措施

 1.按频次按要求进行检验，防止出现批次缺陷；

 2.全过程质量监控，实现质量风险预控；

 3. 把住质量出货观，每板成品100%检验；

 4.全系统有效，全员参与，持续改进。
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改进需求：实现过程质量的可预控

 1.错误发现得越早越好；

 2.趋势分析能够预告错误和能够预防犯错误；

 3.质量稳定来自统计结果。
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高品质的生产过程需要SPC

 1.能够监控和管理所有关联性因素：

人、机、料、法、环；

 2.符合客户及行业的合规管理要求；

 3.生产和质量拥有统一的沟通平台；

 4.给生产员工创造一个“驾驶舱”。
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一次正确做对SPC

 2004年开始使用先进的盈飞无限 实时SPC系统

 目前，波尔亚太国内 7家工厂已在全部使用
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盈飞无限实时 SPC 软件的具体应用

 1.方便有效的数据采集功能；

 2.在线实时统计分析直观可视；

 3.错误报警与风险预控；

 4.质量文件电子化集成，强大的追溯性管理；

 5.用SPC 有效的管控能耗、原辅料数据；

 6.精益生产提供决策依据。
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盈飞无限实时SPC软件主界面

 直观的主页面，只需点击相关图标就可进入相关项目进
行数据的录入及分析。
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“一键式”数据采集功能

 对生产全过程（人、机、料、法、环）数据进行采集。
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多级箱线图

 针对各拉伸修边机罐数据进行分析、对比及评优。查看此
箱线图，可判断出此分析时间段中101机台运行状况最
好。
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方便的现场监测及有效的数据分析
 方便的现场监测及有效的SPC相关数据分析。
 所有数据分析均可在检测完成即时进行查看。点击趋势图相

关点，数据自己会说话（图表中黄色部分是鼠标所点击处的
检测数据）。出现超标时，数据自动报警（红色部分）。
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实时现场报警

 数据超标，系统自动报警



22

方便的报表提取

 月报：主要质量控制指标CPK分析。系统可自动生成
Excel、Word等格式的报表，方便保存。
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方便的报表提取

 日报：进行单一批次产品的各项性能指标分析，为客户提
供每一个批次产品的质量保证参数。
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完整的产品追溯路径

 盈飞无限实时SPC系统有一套完善的追溯路径：通过指
标，可轻松对330ml啤酒进行追溯。
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完整的产品追溯路径

 通过选择时间段进行追溯。
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完整的产品追溯路径

 系统显示追溯结果数据。
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成本控制 ，精益生产目标

 1.水的耗用，机台运行成本监控;

 2. 降低原辅材料消耗成本;

 3.降低因缺陷率增加造成的质量成本。
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成本控制 ，精益生产目标

 生产用水降低
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成本控制 ，精益生产目标

 洗罐机各缸运行参数分析
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成本控制 ，精益生产目标

 控制好切口罐高，有效提高材料产出率。
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成本控制 ，精益生产目标

 控制好罐重量，保证质量，有效降低成本。



32

成本控制 ，精益生产目标
 对数据分析后，控制好内涂膜重。保证涂膜质量，针对产

品有效调整涂料消耗，为决策提供依据。
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成本控制 ，精益生产目标
 查看缺陷趋势，进行相关纠正行动。有效降低待处理率，

降低质量风险，降低质量成本。
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盈飞无限实时 SPC软件使用效果

 1.全过程质量数据自动采集，工作效率大幅提升；

 2.生产过程全面监控，实现预知预控，无批量缺陷产品；

 3.不合格品大量降低；

 4.全员质量意识提高，人人参与。
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